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1.5 Laden van de folie 
 
Onderstaande procedures zijn voornamelijk geschreven voor het gebruik van folie op rol. 
Indien losse vellen folie gebruikt worden, dan zijn er twee mogelijkheden. Bij het gebruik 
van lange vellen dient de folie zo opgerold te worden zodat de alignering identiek is aan die 
van een rol.  Indien korte vellen folie gebruikt worden, dan is de alignering niet zo 
belangrijk. Als het vel recht is afgesneden, dan kan de folie ten opzichte van de voorste rand 
van de snijplotter gealigneerd worden. 
 
1.5.1 Positie van de aandrukrolletjes 
 
De folie wordt alleen correct bewogen als de aandrukrolletjes precies boven de twee 
aandrijfcilinders zijn geplaatst. 
 
De aandrukrolletjes kunnen samen omhoog of omlaag worden gebracht met behulp van 
de hendel rechts van de snijplotter, achter het besturingspaneel. Wanneer de folie van 
achter naar voor wordt ingebracht moeten de aandrukrolletjes omhoog staan om het laden 
van de folie te vergemakkelijken.  
 
Waarschuwing: Zorg ervoor dat de aandrukrolletjes helemaal naar boven staan voor ze 
verschoven worden van links naar rechts. 
Verschuif de rolletjes steeds terwijl ze aan de voorkant van de snijplotter worden vast- 
gehouden. 
 
De aandrukrolletjes moeten correct geplaatst zijn en op de folie zijn neergelaten voordat 
een automatische laadprocedure wordt gestart. Zorg ervoor dat de twee aandrukrolletjes 
boven de aandrijfcilinders zijn geplaatst. Het uiterst linkse aandrukrolletje moet in een 
klikpositie geplaatst zijn. Het uiterst rechtse aandrukrolletje moet ergens boven de lange 
aandrijfcilinder staan, die alleen een klik heeft aan het begin en aan het einde van de rol.  
 

     

FIG 1-15 
1-15 POSITIE VAN DE AANDRUKWIELTJES 

 
Waarschuwing: Laat de aandrukrolletjes naar boven staan als de snijplotter niet in gebruik 
is. Als de aandrukrolletjes in de ‘neer’ positie stil blijven staan gedurende een lange tijd, dan 
komen er vlakke plaatsen op het oppervlak. Dit zal dan de snijkwaliteit negatief 
beïnvloeden. 
 
NOTA: Als de aandrukrolletjes naar boven worden gedaan, dan stopt het toestel 
onmiddellijk and beweegt de kop naar rechts. 
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1.5.2 Laden van de media 
 
1. Hef de aandrukrolletjes omhoog door middel van de hendel aan de rechterkant van de 

snijplotter, naast het besturingspaneel. 

 

FIG 1-16 
1-16 HENDEL AANDRUKROLLETJES 

 
2. Zorg ervoor dat de flenzen niet opgespannen staan (los met grote zwarte knop). De 

afbeelding toont een flens met een niet opgespannen rubber (1) en een die 
opgespannen is. 

 

  FIG 1-17 
1-17 FLENZEN 

 
3. Steek een flens aan de ene kant in de rol media en span de flens op. Controleer of de 

flens vast zit. Doe hetzelfde aan de andere kant. 

4. Plaats de rol met flenzen in de geleidingsmanchetten van de ondersteuningsrollen. De 
rol kan op zijn geheel van links naar rechts worden verschoven. 

 
FIG 1-18 

1-18 POSITIE VAN EEN ROL MET GEBRUIK VAN DE FLENZEN 
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NOTE: Als de flenzen niet worden gebruikt, zorg er dan voor dat de media gevangen zit 
tussen de twee geleidingsmanchetten. Dit is echter niet aangeraden omdat dan de tracking 
niet is gegarandeerd. 
 

 

FIG 1-19 
1-19 POSITIE VAN EEN ROL  ZONDER DE FLENZEN 

 
5. Voer de media via de achterzijde in de snijplotter in. Zorg ervoor dat de media onder de 

aandrukrolletjes geleid wordt. 

6. Plaats de linkse folierand op de uiterst linkse aandrijfcilinder en controleer of de rechter 
folierand boven de lange aandrijfcilinder is geplaatst. Indien dit het geval is, kan het 
linkse aandrukrolletje in een klikpositie worden geplaatst op de uiterst linkse 
aandrijfcilinder, terwijl het rechter aandrukrolletje ergens op de lange aandrijfcilinder is 
geplaatst, naargelang de breedte van de folie.  

De aandrukrolletjes moeten boven een gele aandrijfcilinder staan, en ongeveer 3 tot 15 
mm (0.1” tot 0.6”) van de rand van de media (1). Trek vooraan aan de media en span ze 
op door in de tegenovergestelde richting aan de flens te draaien. 

 

FIG 1-20 
1-20 MEDIA POSITIE 

 
Indien bovenstaande procedure niet mogelijk is omdat uw media te smal is, en 
daardoor niet tot de lange aandrijfcilinder reikt, probeer dan de linker mediarand over 
de tweede aandrijfcilinder van links te plaatsen, en plaats de rechter mediarand ergens 
op de lange aandrijfcilinder. Als blijkt dat de media hiervoor nog te smal is, herhaal dan 
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deze handeling, en plaats de linker folierand telkens een aandrijfcilinder meer naar 
rechts, terwijl de positie van de rechter folierand aanpast wordt zoals hierboven staat 
beschreven. Totdat de rechterrand van de media over de rechter aandrijfcilinder is. 

7. Zorg ervoor dat de folie recht van de rol afrolt. Om dit te bereiken, kan de folierol en de 
geleidingsmanchetten van links naar rechts verschoven worden langs de 
ondersteuningscilinders. 

 

!WAARSCHUWING! 
 

Hou Vingers en andere lichaamsdelen weg van de bewegende onderdelen 
(snijkop en media).  

 

 

8. Hef de hendel van de aandrukrolletjes omhoog om de folie stevig tegen de 
aandrijfcilinders te drukken. Na één seconde zal de snijkop automatisch van rechts naar 
links bewegen om de foliebreedte te meten. 

 

FIG 1-21 
1-21 HENDEL AANDRUKROLLETJES 

 

NOTE: Het is nodig om de media manueel van de rol te trekken. Tijdens de laadprocedure 
rolt de snijplotter de folie automatisch af. 
 
9. Het plaatsen van losse vellen folie gebeurt op dezelfde wijze als het plaatsen van 

rolfolie.  Hier is de aligneerstrip van belang om er zeker van te zijn dat de folie recht ligt. 

10. Uw snijplotter is nu klaar voor de eigenlijke laadprocedure die via het scherm geleid kan 
worden. 
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1.5.3 Laadprocedure 
 
Waarschuwing: Plaats geen voorwerpen voor of achter de snijplotter die de werking van de 
machine zouden kunnen verstoren. Zorg ervoor dat de folie vrij voorwaarts en achterwaarts 
kan schuiven. Vermijd dat uw handen, haar, kleding en juwelen in aanraking komen met 
bewegende delen.  
 
Als de snijplotter ingezet is, dan zal automatisch een laadprocedure opstarten van zodra de 
aandrukrolletjes naar beneden worden gezet. Deze laadprocedure zal ook automatisch 
opstarten als er media in het toestel zit, de aandrukrolletjes al naar beneden staan en de 
snijplotter wordt ingezet. Dit is echter af te raden, als de snijplotter uitgezet wordt, dan is 
het beter dat de aandrukrolletjes naar boven worden gezet.  
 
De snijplotter zal automatisch een minimale laadprocedure opstarten die bestaat uit:  

 Een meting van de positie van de aandrukrolletjes. 
 De snijplotter ontrolt een stuk folie waarvan de lengte gelijk is aan de foliebreedte 

gemeten tussen de aandrukrolletjes.  
 Een 45° test. 

 
Na dit is de snijplotter klaar om gegevens te ontvangen van de computer. 
Als de job langer is dan de lengte die ingeladen is, dan zal de snijplotter automatisch de 
media van de rol trekken indien nodig. En dit steeds in stappen die gelijk zijn aan de 
breedte van de media.  
 
Belangrijk: Tracking van hele lange jobs kan enkel gegarandeerd worden als de volledige 
laadprocedure wordt uitgevoerd! 
 
Zo een automatische laad procedure voldoet in de meeste gevallen. Er zijn echter sommige 
extra mogelijkheden.  
 

 

Waarschuwing 
Elke vingerdruk op het scherm kan de snijplotter doen opstarten. Hou daarom vingers 

en andere lichaamsdelen weg van de bewegende onderdelen (snijkop en media).  
 

 
 



SummaCut cutter  User’s Manual 

Setup  1-19 

 Veranderen van oorsprong 
 

1. Druk op , , of om de oorsprong te veranderen.  

De media en/of snijkop bewegen naar de nieuwe oorsprong. De waarden verschijnen op het 
scherm. De X waarde is de maximale snijlengte en de Y waarde is de maximale snijbreedte..  

2. Druk op   of  om op het scherm de waarde te zien tussen de huidige 
oorsprong en de originele oorsprong.  

De waarde zal veranderen. 

3. Druk op  om de nieuwe oorsprong te gebruiken.  

De snijplotter komt online en is klaar om de snijdata te verwerken.  

4. Of druk op .  

De snijplotter keert terug naar de oorspronkelijke oorsprong.. 

 Uitgebreid laden. 
 
Deze functie maakt het mogelijk om als gebruiker zelf de linker- en rechterlimiet te 
definiëren. Er kan dan zowel links als rechts verder worden gesneden dan de positie van het 
aandrukrolletje. 

1. Druk op  tot dat  ‘uitgebr. laden’ op de LCD verschijnt.  

‘uitgebr. laden’ verschijnt op de LCD . 

2. Druk op  .  

‘oorsprong’ verschijnt op de LCD . 

3. Druk op  of op  om de rechter zijkant bepalen.  

De kop verplaatst zich naar de nieuwe oorsprong. 

4. Druk op  .  

‘breedte verschijnt op de LCD . 

5. Druk op  of op  om de linker zijkant bepalen.  

6. Druk op  .  

Nota: ’Spoorvolging’ is niet gegarandeerd bij ‘uitgebreid laden’. 
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1.6 Installatie van het gereedschap. 
 
Waarschuwing: De SummaCut  snijplotters gebruiken vlijmscherpe mesjes. Wees daarom 
voorzichtig bij het monteren en verwijderen van het mesje! 
 
1.6.1 Gebruik van het sleepmesje 
 
Bij een nieuw toestel is er al een mesje geïnstalleerd in de snijkop.  
De mesdiepte is echter ingesteld op nul. Dit om veiligheidsredenen. Het mesje moet dus 
gewoon een beetje uitgedraaid (zie figuur 1-22) worden en er kan mee gewerkt worden. 
Hieronder volgt een volledige beschrijving van het installeren en verwijderen van het 
mesje. 
 

 Verwijderen van het sleepmesje 
 
1. Draai de klemschroef los (1) en haal de meshouder (2) uit de houder. 

 

FIG 1-22 
1-22 VERWIJDEREN VAN DE MESHOUDER UIT DE SNIJKOP 

 
2. Draai de afstelschroef (3) in wijzerzin om zo het mesje (4) uit de meshouder  (5) te 

duwen. 

 

FIG 1-23 
1-23 VERWIJDER VAN HET MESJE UIT DE HOUDER 

 
3. Trek voorzichtig het mesje uit de houder. 
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De afstand (Y) (2) is de afstand van de onderkant van een markering van de x-as tot de 
onderkant van zijn kopie aan de andere kant van de afbeelding. De afstand (X) moet gekend 
zijn als de OPOS parameters manueel moeten worden ingegeven. 
 

2

 
 
10. Zorg ervoor dat de markeringen zowel in de X as als de Y as op 1 rechte lijn staan.  

11. Zorg ervoor dat de afbeelding en de markeringen op 1 laag staan en dat de contouren 
op een andere laag staan. Kopieer de markering van de oorsprong naar de laag van de 
contouren als referentie.  

Nota: De ene laag (afbeelding en markeringen) dient om uit te printen, de andere laag 
(contouren en een kopie van de markering in de oorsprong) dient uitgesneden te 
worden. 

 
Nota: De optimale grootte van de markering hangt af van het type printer en de 
afstand van de markeringen.  
Inkjet printers met een relatief grote bleeding zullen relatief grotere markeringen nodig 
hebben. Soms zullen er enkele testen nodig zijn om te bepalen hoe groot die moeten 
zijn. 
Als de afstand tussen de X en Y markeringen groter is dan 800 dan kan er ook 
overwogen worden om de markeringen iets groter te maken.  
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3.3.2 OPOS XY 
 
The OPOS XY functie dient om fouten in de Y-as te compenseren. Er moet een extra lijn (3) 
worden geprint om deze functie te kunnen gebruiken. 
 

2

1

2

3

 
 

Zorg ervoor dat de lijn tussen of boven de voorste markeringen in de Y-richting geplaatst 
wordt. De afstand tussen de center van de markeringen en de onderkant van de lijn 
(afstand 1 in figuur) niet meer is dan 20mm. De afstand (2) tussen de markering en de lijn 
moet 10mm zijn. De lijn zelf moet 1mm dik zijn. Het is nodig om een bepaalde afstand te 
hebben tussen de lijn en de rest van de afbeelding. 
 
Als OPOS XY gekozen is als aligneringsmethode, dan zal de OPOS sensor een aantal punten 
langs de lijn opmeten. Het aantal meetpunten en de afstand ertussen wordt bepaald door 
de snijplotter zelf (hangt af van de breedte van het ontwerp). 
 

Nota: De standaard instelling voor de aligneer mode is OPOS. Als de OPOS XY functie 
gebruikt moet worden, dan moet dit ingesteld worden via het touch screen of in de 
snijsoftware. 

 
NOTA: Sommige snijprogramma’s ondersteunen de OPOS XY functie niet.  Als ze ook 
het aligneercommando ‘OPOS’ naar de cutter sturen, dan blokkeren ze de OPOS XY 
functie van de snijplotter. Als het mogelijk is om de lijn handmatig te definiëren in het 
design zodat het aan de bovenstaande specificaties voldoet, dan kan de blokkering van 
de software geneutraliseerd worden met de instelling “FORCE OPOS XY” in de aligneer 
mode. 
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3.3.3  Drukken van de afbeelding 
 
1. Druk de afbeelding en de markeringen af op een printer op ware grootte. Als er op een 

rol wordt geprint, zorg er dan voor dat de oorsprong van de afbeelding aan het begin 
van de rol is (1). 

1  
 

2. Zorg ervoor dat er een marge is van ten minste 1cm aan weerszijden van de tekening. 
De minimum marge aan de voorkant is ook 1 cm (3). 

2

3

 
3. Als er geprint wordt op vellen, dan moet er achteraan ten minste 4 cm marge zijn na de 

laatste markering. (4). 

 

4
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3.3.4 Laden van de gedrukte afbeelding 
 
Laad de afbeelding in de snijplotter (zie sectie 1.5 ) Zorg ervoor dat de markering van de 
oorsprong vooraan rechts van de snijplotter geladen is. 
 

3.3.5 Instellen van de OPOS parameters. 
 
De OPOS parameters definiëren de grootte, de afstand en het aantal markeringen. De 
meeste snijsoftware zet deze parameters automatisch juist en start dan de aligneer 
procedure op. 
 

 Range 

Afstand X 30 mm tot 1300 mm 

Afstand Y 30 mm tot 1600 mm 

Grootte markering X 1.2 mm tot 10 mm 

Grootte markering Y 1.2 mm tot 10 mm 

Aantal markeringen in 1 as 2 tot 54 

 
Instellen van de parameters:  
  
1. Zet het toestel aan. 

2. Druk op  . 

‘Snelheid’ verschijnt op het scherm. 

3. Druk op  . 

‘Systeeminst.’ verschijnt op het scherm. 

4. Druk op  . 

‘Confidence test’ verschijnt op het scherm. 

5. Gebruik of  om doorheen het menu te rollen tot ‘OPOS Paramters’ zichtbaar is 

op het scherm , druk dan op . 

 ‘X Afstand’ verschijnt op het scherm. 

6. Druk op of om tot bij de parameter te komen die moet veranderd 
(gecontroleerd) worden. 

De OPOS parameters zijn ‘X Afstand, ‘Y Afstand, ‘X Grootte, ‘Y Grootte, ‘Marker Aantal’ and 
‘Blad Mode’. 

7. Druk op  om te bevestigen. 
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De waarde van de gekozen parameter verschijnt op het scherm. 

8. Druk op of  om de waarde te veranderen. 

De waarde op het scherm veranderd. 

9. Druk op  om te bevestigen. 

Een asterisk verschijnt voor de waarde om aan te tonen dat het is opgeslagen 

10. Druk twee maal op om het menu te verlaten, of 1 keer en ga terug naar stap 6. 
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3.3.6 Registreren van de markeringen 
 
De meeste snijprogramma’s zullen de laadprocedure automatisch opstarten. Indien de 
software dit niet doet, volg dan volgende procedure. 
 
Registreren van de markeringen:  
 
1. Zet het toestel aan en laad de media.  

2. Druk op  . 

‘Snelheid’ verschijnt op het scherm. 

3. Gebruik of  om doorheen het menu te rollen tot ‘Aligneer Laden’ zichtbaar is 

op het scherm , druk dan op . 

De snijplotter zakt de OPOS sensor. Op het scherm verschijnt een boodschap die vraagt om 
het mesje boven de eerste markering te zetten.. 

4. Gebruik , , en  om dit te doen en druk op . 

De snijplotter herlaadt de media om te controleren of de lengte voldoet aan de ingegeven 
OPOS waarden en begint de markeringen te lezen. 
 
Nota: Als er een markering niet kan gelezen worden, dan wordt de mogelijkheid aan de 
gebruiker gegeven om de sensor te herpositioneren. 
Als de geladen media te kort is, dan begint de snijplotter niet aan de registratie van de 
markeringen. 

 
Nota: Als na drie pogingenen de markering onleesbaar is, dan geeft de snijplotter een 

waarschuwing. Druk dan op om verder te gaan.” 
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3.3.7 Uitsnijden van de contour 
 
1. Maak de laag met de contourdata zichtbaar en drukbaar. Doe het tegenovergestelde 

met de afbeelding. 

2. Zorg ervoor dat de markering in de oorsprong als contour is gedefinieerd. Dit zal dan 
gebruikt worden als oorsprong van de snijdata. 

3. Eens de contourdata in de snijsoftware geopend is, kan het zijn dat het nodig is om de 
volledige data te draaien zodat de markering van de oorsprong (1) te zien is in de 
linkerbenedenhoek van het computerscherm. Als de standaardinstelling van de 
snijsoftware niet staat op ‘landschap’ dan zullen de contouren en markeringen moeten 
geroteerd worden. 

1 2  
1

2

 
Oriëntatie bij de meeste snijsoftware Oriëntatie als WinPlot wordt gebruikt 

 
4. Zorg ervoor dat de snijplotter verbonden is met de computer en online is. 

5. Klik op ‘snijden’ in de snijsoftware.  
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3.4 Automatiseren van jobs met OPOS 
 
OPOS maakt het mogelijk om sommige jobs te automatiseren. Dit vermindert drastisch de 
productietijd en de tussenkomsten van de gebruiker. Bij het snijden van vele jobs (meestal 
steeds dezelfde na elkaar) moet de gebruiker slechts de eerste keer de OPOS sensor boven 
de markering van de oorsprong zetten, bij de volgende jobs gebeurt dit dan automatisch 
zonder tussenkomst van de gebruiker.  
 
Twee meervoudige jobsituaties zijn mogelijk: 
 

 Bij het snijden van meervoudige jobs (of kopies van 1 job) op 1 rol. 

 Bij het snijden van dezelfde afbeelding op verschillende bladen. 

 OPOS Barcode 

 
De meeste geautomatiseerde jobs worden gecontroleerd vanuit de snijsoftware.  
 
Nota: Let op de grootte van de buffer van de snijplotter. Als de hoeveelheid data van de 
computer groter is dan de buffergrootte van de snijplotter, dan kunnen de 
geautomatiseerde herhalingen niet werken. 
 
3.4.1 Snijden van meerdere kopieën op 1 rol 
 
Als dezelfde job verschillende keren na elkaar op een rol is gedrukt, met telkens dezelfde 
afstand ertussen, dan kan deze optie worden gebruikt. 
 
Deze manier van automatiseren is sterk afhankelijk van de snijsoftware. Gewoonlijk moeten 
alle parameters dan in de software zelf worden ingegeven. In sommige gevallen moet de 
waarde van de afstand tussen de jobs worden ingesteld in de snijplotter zelf. 
Gebruik dan Summa Cutter Control. 

 
3.4.2 Uitsnijden van dezelfde contour op verschillende bladen 
 
Als dezelfde job moet gebeuren op verschillende bladen, dan kan deze procedure worden 
gebruikt.  
 

Nota: De bladen moeten min of meer van dezelfde grootte zijn, ook moet de 
afbeelding die erop staat gelijk georiënteerd en gepositioneerd zijn. 

 
1. Laad de media en controleer of de OPOS parameters juist zijn ingesteld.  

2. Druk op  . 

‘Snelheid’ verschijnt op het scherm. 

3. Druk op  . 

‘Systeeminst.’ verschijnt op het scherm. 
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4. Druk op  . 

‘Confidence test’ verschijnt op het scherm. 

5. Gebruik of  om doorheen het menu te rollen tot ‘OPOS Settings’ zichtbaar is 

op het scherm , druk dan op . 

 ‘X Afstand’ verschijnt op het scherm. 

6. Druk op of  tot ‘Blad Mode’ zichtbaar is op het scherm. 

‘Blad Mode’ staat op het scherm. 

7. Druk op  om de waarde te kunnen veranderen. 

Huidige waarde van de parameter verschijnt op het scherm. 

8. Druk op of  om de waarde op ‘ON’ te zetten. 

‘ON’ will appear on the LCD. 

9. Druk op om te bevestigen. 

Als er nog geen stond, verschijnt ere en asterisk voor de ‘ON’ om aan te duiden dat die 
waarde van de parameter bewaard is. 

10. Druk twee maal op  om het menu te verlaten. 

11. Registreer de makers en doe de eerste contour job zoals uitgelegd in sectie 3.3.5 en 
3.3.6.  

12. Na de job, doe de aandrukrolletjes omhoog en haal het blad eruit.  

13. Laad het volgende blad en doe de aandrukrolletjes naar beneden. 



SummaCut cutter  User’s Manual 
 

Contour Cutting  3-16 

 

Nota: Al de volgende bladen moeten op exact dezelfde manier in de snijplotter worden 
geladen als het eerste blad. Als OPOS in blad modus staat, dan bewaart de snijplotter de 
afstand tussen de zijkanten van het blad en de plaats van de eerste OPOS markering. 

 

TIP: Gebruik gemakkelijke herkenningspunten om vlug de bladen te kunnen inladen. In 
de figuur hieronder wordt de gleuf voor het afsnijmesje en de zijkant van de houder van 
het aandrukrollertje gebruikt. 

 

 

FIG 3-1 
3-1 POSITIONEREN VAN BLAD VOOR OPOS BLAD MODUS 
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4.3.21 ROM Revisie 
 
Deze optie geeft alle details over de rom revisie van de snijplotter. Deze informatie is een 
handig hulpmiddel voor  technici die problemen via de telefoon oplossen.  
 
4.3.22 Vinylsensor 
 
Het submenu vinyl sensor wordt gebruikt om de vinyl sensoren te activeren of te 
inactiveren. De sensor neemt waar of er media is geladen, en waarschuwen wanneer de 
media opgeraakt. 
Tijdens het snijden (bijtrekken) controleert de achterste media sensor of het einde van de 
media bereikt is. 
Als de media sensor niet geactiveerd is, dan veronderstelt de snijplotter dat de lengte van 
de media oneindig.  

Druk op , gebruik dan of om de sensor aan of uit te zetten. Druk op. De 
standaard instelling is aan 
 
4.3.23 Sensor Setup 
 
Dit menu is een handige routine om te controleren of de vinyl sensor werktn en of ze goed 
afgeregeld is voor de gebruikte media.  
 

1. Druk op . 

2. Plaats de media half op de sensor en onder de twee buitenste aandrukrolletjes. Zak de 

rolletjes en druk op . 

3. Er is de keuze tussen 5 verschillende gevoeligheidsniveaus, gebruik of  om de 
gevoeligheid te veranderen. 

Nadat een gevoeligheidsniveau is veranderd zal de ’s waarde’ veranderen op het scherm. Als de 
sensor bedekt is, dan zal de pijl (volledig) tot rechts reiken. Als de sensor onbedekt is, dan is de 
lengte van de pijl (bijna) gelijk aan 0. 

 
Sensor onbedekt Sensor bedekt 

FIG 4-4 
4-4 SENSOR SETUP 

 
De naar boven wijzende pijl toont het trigger niveau aan. Dit is het niveau waarbij de snijplotter 
beslist of de sensor wel of niet is bedekt.  

4. Gebruik of om het trigger niveau te veranderen, indien nodig. 

 
De sensor is optimaal ingesteld als er 1 of 2 spaties zijn tussen de liggende pijl en de 
staande pijl als de sensor onbedekt is. En als de sensor bedekt is, dan reikt de liggende pijl 
helemaal tot rechts. 
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4.3.27 Cal. OPOS 
 
Deze test Kalibreert de afstand tussen het mespuntje en de OPOS sensor. Zie sectie 3.2.1. 
 
4.3.28 OPOS Settings 
 
Met dit submenu kunnen alle OPOS parameters ingevoerd worden via het 
bedieningspaneel. Zie sectie 3.3.5 
 
OPOS Panelen 
 
Met deze optie kunnen de registratiemarkeringen in panelen gelezen worden. In plaats van 
de markeringen allemaal tegelijkertijd te lezen, zal de OPOS-sensor de 
registratiemarkeringen volgens de grootte van het paneel lezen. 
De OPOS panelen kunnen gedeactiveerd of geactiveerd zijn. Als ze geactiveerd zijn, laadt 
de sensor bij het laden van OPOS enkel 2 markeringen in richting X. Dit moet worden 
gebruikt met interne panelling of softwarepanelling.  
OPOS XY is niet ondersteund bij het gebruik van OPOS panelen.  
 
4.3.29 OPOS Sensor 
 
Met deze test kan er op het scherm weergegeven worden wat de reflectie waarde is die de 

OPOS sensor registreert. Druk op  om de waarde te zien. 
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5 Onderhoud 
 
 
5.1 Inleiding 
 
De SUMMACUT R™  snijplotters hebben een aantal effen glij-oppervlakken en lagers. Ze 
glijden goed en hebben geen smeermiddel nodig. Ze trekken echter stof en pluisjes aan die 
de werking van de snijplotter kunnen beïnvloeden. Gebruik daarom een stofkap om uw 
snijplotter zo proper mogelijk te houden. Maak de machine, indien nodig, schoon met een 
zachte doek bevochtigd met isopropyl alcohol of een zacht detergent. Gebruik geen 
agressieve middelen 
 
5.1.1 Reinigen van het aandrijfsysteem 
 
Na een tijdje kunnen de aandrijfcilinders bevuild geraken door opgehoopte residu van de 
folie. Dit kan het transport van de folie beïnvloeden omdat de folie dan de neiging kan 
hebben te verschuiven tussen de aandrukrolletjes en de aandrijfcilinders. 
 
Ga als volgt te werk om de aandrijfcilinders schoon te maken: 
 
1. Heel eventueel geladen media uit de snijplotter. 

2. Schakel de snijplotter uit en trek de stekker uit het stopcontact. Doe de aandrukrolletjes 
naar boven. 

3. Zet het aandrukrolletje boven de te reinigen aandrijfcilinder. Zorg ervoor dat het 
aandrukrolletje ofwel de meeste linkse is of de meest rechtse (de middelste hebben 
geen druk genoeg). 

4. Verwijder de drager van een stuk vinyl (ideaal is een strip van ongeveer 1 cm breed) Leg 
de vinyl met de klevende kant op de aandrijfcilinder. Doe de aandrukrolletjes naar 
beneden. 

5. Draai nu aan een andere gele aandrijfcilinder zodat  de vinyl tenminste 1 volledige 
omwenteling rond de aandrijfcilinder word gewikkeld. 

6. Trek de vinyl vanonder het aandrukrolletje. 

7. Herhaal dit indien nodig .  

 
 

FIG 5-1 
5-1 POSITIONERING VAN DE STRIP VINYL 
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5.1.2 Reinigen van de vinylsensor 
 
Na een tijdje kan de sensor bevuild geraken door residu’s van de folie. Hierdoor kan de 
snijplotter slecht gaan werken. 
 
Om de sensor proper te houden, volstaat het om ze af en toe eens uit te vegen met een 
wattenstaafje. 
 

 
FIG 5-2 

5-2 POSITIE VAN DE VINYLSENSOREN BIJ DE SUMMACUT R™ SNIJPLOTTERS 
 

5.1.3 Reinigen van Y-as geleiding 
 
De Y-geleiding heeft boven- en onderaan de vorm van een V vorm. De volledige vorm van 
de Y geleiding kan verschillen van model tot model. Echter bovenaan en onderaan is steeds 
dezelfde vorm te vinden. Die V vorm is het loopvlak van de wieltjes van de carriage. Als er 
moet gereinigd worden is het daar. 
 

 
FIG 5-3 

5-3 SLIDING SURFACES ON Y-GUIDE RAIL 
 
Het is mogelijk dat de Y-geleiding na verloop van tijd vuil wordt. Dit kan aanleiding geven 
tot een slechte print- en snijkwaliteit. 
 
Om de Y-geleiding te reinigen, ga als volgt te werk: 
 
1. Schakel de snijplotter uit. 

2. Reinig de oppervlakken met een zachte doek.  

3. Verplaats de kop zodat de volledige geleiding kan gereinigd worden. 
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5.1.4 Verwisselen van zekering 
 
Waarschuwing: Zorg ervoor dat de voedingskabel losgekoppeld is van de snijplotter 
voordat de zekering wordt verwisseld.  
 
Waarschuwing: Om brandgevaar te voorkomen, vervang de zekeringen enkel met 
zekeringen van hetzelfde type en dezelfde waarden: T2.0A, 250V SCHURTER SPT OR 
EQUIVALENT. 
 
 
1. Om de zekering te verwisselen (3), moet eerst de zekeringhouder worden verwijderd 

door het lipje opzij te duwen. 

 
FIG 5-1 

5-1 POWER ENTRY MODULE 
 

2. Verwijder de zekeringhouder. 

3. Trek de zekering eruit. 

4. Steek een nieuwe zekering in de houder en steek de zekeringhouder terug op zijn 
plaats. 
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6 Algemene informatie 
 
 
 
6.1 Models 
 
De SummaCut serie snijplotters zijn verkrijgbaar in verschillende grootten en met 
verschillende opties. De beschikbare modellen verschillen van gebied tot gebied. Ook kan 
de merknaam soms anders zijn. In dit hoofdstuk wordt er gerefereerd naar de 
basismodellen. Die zijn: D60, D75, D120, D140 and D160.Als de specificatie afhankelijk van 
de instelling van de snijplotter wordt dit ook vermeld in dit hoofdstuk. 
 
6.2 Product samenvatting 
 
6.2.1 Hardware 
 
• Geïntegreerd rol systeem met media flenzen 
• Fully adjustable media widths. (niet bij de  FX-Series) 
• Stand met opvangkorf (Optioneel bij de D60 en de D75) 
• Foliesensor 
• OPOS (Afhankelijk van model) 

• Met barcode optie 
• OPOS 2.0 sensor op D60FXSE 
• OPOS X sensor gaat automatisch op en neer bij de D60R, D75R, D120R, D140R en de  

D160R 
 
6.2.2 Interface 
 
• 8-key control panel. 
• 16-character liquid crystal display. 
• Display taal in het Engels, Spaans, Frans, Duits, Italiaans, Nederlands, Pools en het 

Portugees  
• Metrische of Engelse eenheden 
 
6.2.3 Functionaliteit 
 
• Vier aparte gebruikersconfiguraties opgeslagen in het permanent geheugen. 
• Trekt de media automatisch van de rol. 
• Speciale algorithmen Concatenation and curve smoothing to obtain better cut quality. 
• OptiCut drag-movement optimization. 
• Overcut for easy weeding. 
• FlexCut, Paneling, Vector Sorting. 
• Multiple recut feature (up to 999). 
• Flash EPROM’s 
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6.2.4 Software 
 
• WinPlot  

• Programma om ontwerpen, gemaakt in andere programma’s, uit te snijden. 
• Windows 2000,X,Vista  & 7 
• Verbinden mogelijk via USB, serieel, parallel of om het even welke printerpoort die 

op het systeem is geïnstalleerd.  
• Importeren van simpele AI, EPS en DXF bestanden. 
• Plug-in voor CorelDraw 11 -> X5, en Adobe Illustrator CS -> CS5. 
• Nesting, panelen, pelkader, snijden per kleur,… 
• OPOS is ondersteund 
 

• MacSign™ Cut 
• Programma om ontwerpen, gemaakt in andere programma’s, uit te snijden. 
• Mac OS 9 & Mac OSX (10.2 of hoger) 
• Importeren van ontwerpen uit Illustrator, Freehand, Canvas, CorelDraw,… 
• Verbinden via USB  
• Editeer mogelijkheden (roteren, veranderen van grootte..) 
• Moet binnen de dertig dagen geregistreerd worden. 
 

• Summa Cutter Control 
• Programma om snijplotter parameters te beheren. 
• Kan gebruikt worden om de firmware te actualiseren. 
• Windows 98, 2000, XP,Vista & 7 
• OPOS Barcode Server 
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6.2.5 Cutter accessoires en verbruiksgoederen 
 
De volgende accessoires en verbruiksgoederen zijn beschikbaar voor de SummaCut: 
 
Gebruikershandboek en driver CD MD9045 bijgevoegd 

Voedingskabel MC1184 (Europe) 
MC3545 (US) 

1x 

Seriële kabel 423-183 - 
USB kabel 399-111 1x 
Standaard mesje (set van 5x) 391-360 2 mesjes 
Houder voor standaard mesje 391-332 1x 
Mesje voor dikke materialen(set van 5x) 391-358 - 
Meshouder voor mesjes voor dikke materialen 391-363 - 
Fibre tip pen (zwart) (set van 4) MP06BK 1 pen 
Rollerball pen (set van 4 :Rood, Groen, Blauw, Geel) MP0646 - 
Flenzen voor rollen (set van 2) 391-510 1 set 
Afsnijmesje (set van 10) 391-146 1 extra blade 
Houder voor afsnijmesje (met 1 mesje)r 391-290 1x 
Pouncing kit 391-595 - 
Stand D60(SE) 399-050 - 
Stand met opvangkorf D60(SE) 399-075 - 

 
TABEL 6-1: 

ACCESSORIES EN VERBRUIKSGOEDEREN 
 



SummaCut cutter  User’s Manual 
 

Specifications  6-4 

6.3 Technische specificaties 
 
6.3.1 Afmetingen snijplotter 

 
 D60 D75 D120 D140 D160 

 mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch 

Hoogte 300 11.8 300 11.8 1120 44.1 1145 45.1 1145 45.1 

Breedte 1000 39.4 1150 45.3 1600 63.0 1750 68.9 1980 77.9 

Diepte 350 13.8 350 13.8 680 26.8 680 26.8 680 26.8 

Gewicht 15 kg 33 lbs 17 kg 37 lbs 42 kg 92 lbs 48 kg 106 lbs 54 kg 119 lbs 

 
TABEL 6-2: 

MACHINE AFMETINGEN 
 

6.3.2 Afmetingen snijplotter verpakt 
 

 D60 D75 D120 D140 D160 

 mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch 

Hoogte 470 18.5 470 18.5 670 26.4 670 26.4 670 26.4 

Breedte 1130 44.5 1280 50.4 1740 68.5 1880 74.0 2110 83.1 

Diepte 470 18.5 470 18.5 480 18.9 480 18.9 480 18.9 

Gewicht 23 kg 51 lbs 27 kg 59 lbs 57 kg 125 lbs 69 kg 152 lbs 78 kg 172 lbs 

 
TABEL 6-3: 

AFMETINGEN MACHINE VERPAKT 
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6.3.3 Media 
 

 D60(4) D75 D120 D140 D160 

 mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch 

Media Breedte           

  Minimum 70 2.8 70 2.8 120 4.7 180 7.1 180 7.1 

  Maximum 660 26.0 710 28.0 1260 49.6 1410 55.5 1635 64.4 

Rolletjes 2 2 3 4 4 

Maximale breedte 600 23.6 750 29.5 1200 47.2 1350 53.1 1575 62 

  Uitgebreid(3) 630 24.8 780 30.7 1230 48.4 1380 54.3 1605 63.2 

 mm Inch 

Maximale lengte 50m 164ft. 

Minimum marge(2) 25 1 

Voorste marge 18 0.7 

Achterste marge   
  Sensor aan 42 1.7 

  Sensor uit 25 1 

Spoorvolging(3) ± 0.1mm tot 8 m (vinyl < 760mm)                  ± 0.1mm tot 4 m (vinyl >760mm)  
± 0.004” tot 26 voet (vinyl < 30”)                    ± 0.004” tot 13 voet (vinyl >30”) 

Media Dikte 
0.05mm tot 0.25mm (0.002” tot 0.01”) met normaal mesje 
tot 0.8mm (0.03” ) met zandstraal sleepmesje 

 

(1)   Media langer dan  8 m  kan verwerkt worden, maar dan worden de specificaties niet meer gegarandeerd (dit zal 
afhangen van het type folie, van de afmetingen van de folie en van andere parameters). 

(2)   Voor de positionering van de aandrukrolletjes, deze marges kunnen geminimalizeerd worden bij uitgebreid 
laden(3)  

(3) Bij uitgebreid laden is spoorvolging niet meer gegarandeerd. Uitgebreid laden kan enkel bij de D60R, D75R, 
D120R, D140R en D160R.  

(4) De FX-Series hebben aparte media specificaties, er zijn immers slechts 6 vaste posities voor de rolletjes.: 
Positie Min. Materiaal breedte Maximale. Werk breedte 

 mm Inch mm Inch 
1. 600 23.6 575 22.6 
2. 495 19.5 470 18.5 
3. 400 15.7 375 14.8 
4. 295 11.6 270 10.6 
5. 210 8.3 190 7.5 
6.* 115 4.5 95 3.7 

* Media sensor moet uitgeschakeld worden voor deze positie. 

 
TABEL 6-4: 

SUMMACUT MEDIA SPECIFICATIES 
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6.3.4 Performancie 
 
Snijspecificaties op 0.05 mm wax-backed vinyl, totale materiaaldikte niet groter dan 0.25 
mm). 
 
 

Axiale snelheid 50 tot 800 mm/s 2 tot 32 ips 

Maximale snelheid tot 1131 mm/s diagonaal tot 44 ips diagonaal 

Standaard snelheid 700 mm/s 28 ips 

Acceleratie tot 2 G 

Maximale acceleratie tot 3 G diagonaal 

Adresseerbare resolutie 0.025 mm, 0.1 mm 0.001", 0.005" 

Standaard resolutie 0.025 mm 0.001" 

Mechanische resolutie 0.0127 mm 0.0005" 

 +/- 0.1mm +/- 0.004” 

Nauwkeurigheid 
0.2% of 0.25 mm, de grootste van de 

twee** 

0.2% of 0.010", de grootste van de 

twee** 

Mesdruk 0 tot 400 gr. 

Pendruk 0 tot 400 gr. 

Druk ponsinstrument  0 tot 250 gr. 

*enkel geldig voor de aangegevens specificatie van spoorvolging (zie tabel 3). Niet geldig bij uitgebreid laden 
**Excludes differences due to media expansion, stretching, etc. 
 

TABEL 6-5: 
SUMMACUT PERFORMANCIE 

 

6.3.5 Interface 
 

Communicatie Standaard asynchrone RS-232-C en USB 
USB       I/O Port connector USB series “B” receptabel 

 Mating connector USB series “B” plug 
 Versie 1.1 

RS-232  I/O Port connector DB-9P 
Mating connector DB-9S 

 Byte format 8 data bits, 2 stop bits, no parity 
 Baud rate 57600, 38400, 19200, 9600, 4800, 2400 bps 
Buffer 16MB 

 
TABEL 6-6:  

SUMMACUT INTERFACE SPECIFICATIES 
 
6.3.6 Firmware 
 

Taal DM/PL, HP-GL (758x emulation), HP-GL/2 
Ondersteunde karaktersets Standaard ASCII 
Ondersteunde lettertypes Sans serif (enkele lijn & medium) 

ROM-gebaseerde plots Confidence plot, DIN plot 
 

TABEL 6-7:  
SUMMACUT FIRMWARE 

 




